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Permite controlar el paso de gas de manera segura

Para uso en gas natural y L.P.

Válvula de esfera de latón natural para tubería de cobre y/o 
tubo liso para soldar

Esfera de latón cromado y pulido para un suave manejo

Asientos de te�ón

Por seguridad cuenta con vástago de ensamblado interno en 
el cuerpo de la válvula. No existe tuerca entre el vástago y 
el cuerpo de la válvula para evitar manipulación y 
accidentes

G A R A N T Í A
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Modelos y Medidas

Válvula de Esfera Soldable 
para Gas IP-430 / IP-431

3/4" 

1/2"  

Medidas

IP-430

IP-431

Clave de Producto
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Válvula de Esfera Soldable
para Gas

Cuerpo
Bola
Vástago
Tuerca
Maneral
Asiento
O-Ring

Materiales

Temperatura de trabajo
Presión de trabajo

Especi�caciones

Peso Gramos

Los manerales de válvulas para gas co�ex no están diseñados para ambientes de alta humedad y/o salinidad.

En la instalacion de los modelos con conexión soldable, se debe cuidar el tiempo de exposición de la válvula a alta 
temperatura durante el proceso de soldadura, ya que esta podría dañar los componentes responsables de la 
hermeticidad de la válvula.

Cuando estés soldando una válvula de gas, es crucial proteger el empaque o los sellos de posibles daños por calor. 
Para evitar este riesgo, sigue estas advertencias:

Veri�ca el estado del empaque y sellos: Después de soldar, inspecciona el empaque o los sellos 
para asegurarte de que no estén dañados y de que mantengan su integridad.

Usa pastas disipadoras de calor: Aplica una pasta o gel disipador de calor en la válvula para crear 
una barrera que minimice la transferencia térmica.

Protege con un trapo húmedo: coloca un trapo o paño húmedo alrededor de la válvula y los 
componentes adyacentes para absorber el calor y evitar que se transmita a los sellos. 
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Peso

IP-430

IP-431

Clave de Producto

Advertencia

•

•

•

Latón
Latón cromado y pulido
Latón
Aluminio
Acero recubierto con funda polimérica
PTFE
PTFE

-5 a 80°C
600 WOG


